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ОТКРЫТОЕ ПИСЬМО

Н а сегодняшний день все трубы 
из полиэтилена, предназначенные 

для транспортировки жидких и газоо-
бразных сред под давлением, выпуска-
ются производителями в соответствии 
с двумя основными нормативными 
документами: 

–  ГОСТ 18599-2001 Трубы напорные из 
полиэтилена. Технические усло-
вия (с Поправкой, с Изменениями 
№ 1, 2);

–  ГОСТ Р 50838-2009 (ИСО 4437:2007) 
Трубы из полиэтилена для газо-
проводов. Технические условия. 

Следует отметить, что ГОСТ Р 50838 
действует до июня 2019 года, после 
чего вступит в силу ГОСТ Р 58121.2-2018 
(ИСО 4437-2:2014) «Пластмассовые тру-
бопроводы для транспортирования га-
зообразного топлива. Полиэтилен (ПЭ). 
Часть 2. Трубы».

Как более старые документы (ГОСТ 
18599 и ГОСТ Р 50838), так и новый нор-
мативный документ предъявляют к 
применяемому для производства труб 
сырью (композиции полиэтилена) ряд 
требований. Ключевыми требования-
ми, обеспечивающими долговечность 
труб, являются: 

–  значение минимальной длитель-
ной прочности материала, 

–  относительное удлинение при 
разрыве, 

–  стойкость материала к темпера-
туре и к ультрафиолетовому из- 
лучению, 

–  реологические свойства. 
Все нормативные документы, как 

действующие, так и вновь разрабо-
танные, запрещают введение добавок  
в композицию на стадии производ-
ства трубы. Связано это с возмож-
ным влиянием добавок на компози-
цию полиэтилена и, вследствие этого, 
на характеристики продукции. 

Применение материалов с подтвер-
жденными производителем сырья 
свойствами обеспечивает требуемые 
свойства трубы, в том числе и срок 
службы, при соблюдении остальных 
требований нормативных документов. 

Все трубные марки полиэтилена – 
и производимые в России, и импорти-
руемые, из которых допускается произ-
водить однослойные напорные трубы 
черного цвета для водо- и газоснабже-
ния, – содержат 2,0–2,5% технического 
углерода (сажи) по массовой доле и не 
содержат минеральных наполнителей. 
В процессе производства трубы мас-
совая доля сажи не изменяется – она 
одинакова в исходном сырье и в гото-
вой продукции. Также массовая доля 
сажи не изменяется с течением вре-
мени, что позволяет после многих лет 
эксплуатации определить, соответст-
вовали ли распределение и массовая 
доля сажи требованиям ГОСТ на мо-
мент производства.

В настоящий момент на рынке 
представлено большое количество 
фальсификата – полиэтиленовых труб, 
которые выдаются за трубы, изготов-
ленные из сертифицированных ма- 
рок полиэтилена, соответствующих по 
своим свойствам требованиям ГОСТ 
(типа ПЭ 100), хотя они таковыми не 
являются. При их изготовлении ис-
пользуются марки полиэтилена с не-
подтвержденным уровнем прочност-
ных и защитных свойств. Зачастую 
используются вторичные полимеры, 
а также полимеры, изначально пред-
назначенные для других областей при-
менения, например, для производства 
изделий методом литья под давлени-
ем, экструзионно-выдувного формо-
вания, производства пленки и листов. 
Срок службы таких труб значительно 
ниже гарантированного срока службы 

труб, выпущенных в соответствии с тре- 
бованиями ГОСТ. Чтобы скрыть факт 
применения неподходящих материа-
лов, все фальсифицированные трубы 
окрашиваются в черный цвет путем 
введения небольшого количества кон- 
центратов технического углерода на 
стадии экструзии труб, при этом ко-
личество сажи, как правило, не со-
ответствуют требованиям ГОСТ к 
полиэтиленовым композициям, при-
меняемым для производства напор-
ных труб. Метод определения сажи 
описан в ГОСТ 26311-84 «Полиолефины. 
Метод определения сажи» является 
наиболее надежным и быстрым спосо- 
бом выявления фальсифицированной 
продукции. 

Следует отметить, что концен-
траты технического углерода (сажи) 
производятся на основе различных 
марок технического углерода и поли-
мерных матриц. Технический углерод 
используется в разных областях хи-
мической промышленности. Для про-
изводства трубных марок полиэтиле- 
на используются высококачествен-
ные, мелкодисперсные марки техни-
ческого углерода и специальные по-
лимерные матрицы. В то же время при 
производстве пленок, изделий литьем 
под давлением, ротоформованием, экс-
трузионно-выдувным формованием 
используются концентраты на основе 
дешевых марок технического углерода, 
не рекомендованных для применения 
в полимерных трубах. Кроме сажи эти 
концентраты обычно содержат мине-
ральные примеси, чаще всего карбонат 
кальция (мел). Наиболее подходящим 
методом для выявления наличия и ко-
личества минеральных наполнителей 
является метод А по ГОСТ IEC 60811-
605-2016 «Кабели электрические и воло-
конно-оптические. Методы испытаний 
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неметаллических материалов. Часть 
605 Физические испытания. Определе-
ние содержания сажи и/или минераль-
ного наполнителя в полиэтиленовых 
композициях», т.к. он предусматрива-
ет дальнейшее термическое разложе-
ние пробы в атмосфере кислорода до 
полного выгорания сажи. Этот метод 
позволяет в одном эксперименте ко-
личественно определить содержание 
и сажи, и наполнителя. Таким образом, 
при проверке труб с целью выявления 
фальсификата следует применять ме-
тод по ГОСТ 26311-84 «Полиолефины. 
Метод определения сажи», но если в 
ходе проведения этого испытания вы-
явится наличие минеральных при-
месей, следует применить метод А по 
ГОСТ IEC 60811-605-2016.

Исходя из вышесказанного, можно од-
нозначно утверждать, что если массовая 
доля технического углерода (сажи) по 
результатам испытаний, проведенных в 
аккредитованной лаборатории, выходит 
за допустимые ГОСТом пределы 2,0–2,5% 
или присутствуют минеральные приме-
си и наполнители, то труба изготовлена 
из сырья, не соответствующего требова-
ниям ГОСТ. Срок службы такой продук-
ции непредсказуем.

Рекомендуем проводить испытания 
на определение массовой доли техни-
ческого углерода (сажи) по ГОСТ 26311-
84 и ГОСТ IEC 60811-605-2016 метод А для 
выявления продукции, не соответст-
вующей требованиям ГОСТ 18599-2001, 
ГОСТ 50838-2009 и ГОСТ Р 58121.1-2018, 
ГОСТ Р 58121.2-2018, ГОСТ Р 58121.3-2018.

8-499-399-36-58
info@trubexp.ru

trubexp.ru

Оказывает следующие услуги:

  Проведение испытаний;

  Экспертное заключение;

  Юридическое сопровождение;

  Входной контроль;

  Отбор образцов
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